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Электропечи ИСТ-0,06/0,1
1.  Назначение  и  применение.

     Электропечь  ИСТ-0,06/0,1  предназначена  для  расплавления  и  перегрева  стали  и  может  найти  применение  в  литейных  цехах  металлургических  заводов,  а  также  в  цехах  точного  стального  литья  и  ремонтных  цехах  машиностроительных  заводов  для  получения  стальных  отливок  высокого  качества.  В  электропечи  допустимо  расплавление  медных  сплавов.  

2.  Технические  данные.

Ёмкость  номинальная,  т                                                                    0,06

Мощность  потребляемая,  кВт                                                            100 +10

Число  фаз:

-  питающей  сети                                                                            3

-  контурной  цепи                                                                           1 

Частота  тока,  Гц                                                                                   

   -  питающей  сети                                                                                 50

   -  контурной  цепи                                                                            2400     

Номинальное  напряжение,  В:

   - питающей  сети  преобразователя                                                   380 

   - контурной  цепи  (на  индукторе)                                                    710 ±30

Температура  перегрева  металла,   °С                                                1600

Производительность  по  расплавлению  и  перегреву,

         т/ч                                                                                                 0,15 +0,01
Удельный  расход  электроэнергии  на  

  расплавление  и  перегрев,  кВт·ч/т                                                     717 +20

Коэффициент  мощности:

  до  компенсации                                                                         0,073

  после  компенсации                                                                    0,8

Расход  воды  на  охлаждение,  м³/ч                                                       

   индуктора  и  кабелей                                                                        1,3 +0,2

   конденсаторов                                                                            0,25 +0,1

    источника  питания                                                                    1,0 +0,2
Потребное  давление  в  водоподводящей  магистрали,  МПа     0,3 – 0,6

3.  Комплектность.

-     электропечь  в  нефутерованном   виде;                     

· шкаф  управления  (с  конденсаторной  батареей);

· токоподвод;

· тиристорный  преобразователь  частоты  частотой  2,4 кГц;

· установка  насосная  с  гидравлической  аппаратурой;

· шаблон;

· комплект  запасных  частей  по  «Ведомости  ЗИП»;

· комплект  эксплуатационных  документов  по  «Ведомости».

Примечание:  В  поставку  электропечи  (комплекса)  не  входят:

· футеровочные  массы  для  набивки  тигля;

· кабели  и  шины  для  внешних  соединений  и  линий  защитного  заземления;

· трубы  для  прокладки  проводов,  трубы  и  арматура  для  подвода  охлаждающей  воды  и  

монтажа  гидропривода.

4.  Отпускная  цена.  Условия  поставки.  

     Условием  поставки  является  заключение  договора  и  оплата  по следующей  схеме.  Предоплата  50%,  заключительная  оплата  -  по  факту  изготовления  на  основании  нашего  извещения  и  счёта  на  предоплату.  Возможен  вариант  заключительной  оплаты  после  приёмки  электропечи  представителями  Вашего  предприятия.

       Срок  поставки  электропечи  (комплекса)  оговаривается  в  договоре.

        Возможно  проведение  пуско-наладочных  работ  представителем  нашего  предприятия.  

Стоимость  указанных  работ  ~  15 %  от  стоимости  электропечи  (комплекса).

Преимущества  применения  индукционных  электропечей  средней  частоты  серии  “ИСТ”

· малая  продолжительность  плавки;

· получение  отливок  высокой  чистоты;

· интенсивное  перемешивание  расплава;

· возможность  контроля  плавки;

· использование  для  питания  электропечи  надёжного  тиристорного  преобразователя.
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