РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ
ОАО «Новозыбковский завод «Индуктор»

ПАКЕТИРОВЩИК

Типа П1-2,4
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4 УХЛ4

Паспорт

ДШБИ.304311.007 ПС

1 НАЗНАЧЕНИЕ

1.1 Пакетировщик типа П1-2,4
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4 УХЛ4 (именуемый в дальнейшем «пакетировщик») предназначен для приема и пакетирования  свариваемых арматурных сеток.

1.2 Пакетировщик предназначен для эксплуатации в закрытом

помещении при следующих условиях:

- высота над уровнем моря – до 1000 м;
- температура окружающего воздуха от +10С до + 400С;

- относительная влажность окружающего воздуха до 80% при 
  температуре + 250С;
- окружающая среда невзрывоопасная, не содержащая 

  токопроводящей пыли, агрессивных газов и паров в концентрациях, 

  разрушающих металлы и изоляцию;

- сжатый воздух, подводимый к пакетировщику, грубее 10 класса 
   загрязненности по ГОСТ 17433 – 80.

1.3 Климатическое исполнение УХЛ категории 4 по ГОСТ 15150 – 69.
2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

2.1 Основные технические параметры пакетировщика приведены в таблице 1.

 Таблица 1 
	Наименование параметра
	Норма

	Напряжение питания, В
	24

	Род тока 
	постоянный

	Потребляемая мощность, Вт
	20

	Номинальное давление воздуха, МПа
	0,63

	Расход сжатого воздуха, Нл/цикл
	34

	Ширина пакетируемых сеток, мм
	

	наибольшая
	2400

	наименьшая
	1000

	Наибольшая длина пакетируемых сеток, мм
	4000

	Масса, кг
	550


2.2 Устройство, габаритные размеры пакетировщика приведены на рисунке 1.
2.3 Схема электрическая принципиальная приведена на рисунке 2.

2.4 Схема пневматическая принципиальная приведена на рисунке 3.

3 КОМПЛЕКТНОСТЬ


В комплект поставки входят:

- пакетировщик




- 1шт. 

- паспорт





- 1шт.
4 УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

4.1 Устройство

4.1.1 Пакетировщик (рисунок 1) состоит из оснований 1, стоек 2 и 3, направляющих с рычагами 4, элементов пневмопривода и устройства электрического.
4.1.2  Основания 1 предназначены для крепления на них стоек 2,3 и представляют собой конструкцию, собранную из деревянных брусьев и квадратной трубы с пазом. У одного края оснований стойка 2 крепиться неподвижно, а с другого края стойка 3 может перемещаться (в зависимости от ширины принимаемой сетки) по пазу и закрепляется с помощью ползунов.

4.1.3 Стойка 2 представляет собой металлоконструкцию сваренную из прямоугольных труб и предназначенную для размещения на ней двух шарнирно установленных рычагов с направляющими, служащими опорами для принимаемых арматурных сеток. Один из рычагов шарнирно связан с пневмоприводом, также установленном на стойке.
Стойка 3 аналогично стойке 2 и отличается отсутствием блока подготовки воздуха и пульта управления.

4.1.4 Пневмопривод (рисунок 3) предназначен для питания сжатым воздухом и состоит из входного крана, блока подготовки воздуха с регулятором давления и манометром, двух электропневмораспределителей, двух пневмоцилиндров, соединительных элементов. Конструкция пневмоцилиндров предусматривает демпфирование в начале и конце хода.
4.1.5 Устройство электрическое (рисунок 2) предназначено для подсоединения и коммутации электрических цепей. Основными элементами являются пульт управления и коробка клеммная, расположенные на стойке 2 (рисунок 1), а также катушки электропневмораспределителей. С целью контроля положения рычагов на пневмоцилиндрах установлены датчики положения S1B – S4B.

4.2 Принцип работы

4.2.1 При подаче воздуха и подаче напряжения на электромагнитные клапаны Y2 и Y4 рычаги с направляющими располагаются в положении приема арматурной сетки. При подаче напряжения на электромагнитные клапаны Y1 и Y3  рычаги с помощью пневмоцилиндров поворачиваются на угол около 800, раздвигая при этом направляющие по ширине сетки. Это положение соответствует положению сброса сетки, при котором арматурная сетка падает на контейнер, установленный под приемными направляющими.
5 УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

5.1 Эксплуатация, обслуживание и ремонт пакетировщика разрешается лицам, прошедшим специальную подготовку.
5.2 При работе на пакетировщике должны соблюдаться правила техники безопасности.

6 ПОДГОТОВКА ПАКЕТИРОВЩИКА К РАБОТЕ

6.1 Освободите пакетировщик от консервирующей смазки

6.2 Установите пакетировщик согласно технологического процесса 
      изготовления арматурной сетки.

6.3 Подключите к пакетировщику воздух давлением 0,63 МПа. 

6.4 Подключите к пакетировщику необходимые электрические цепи.

6.5 Опробуйте работу пакетировщика с пульта управления.
7 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ


7.1 Периодически (не реже 1 раза в месяц) подтягивать все болтовые

      соединения.


7.2 Периодически (не реже 1 раза в неделю) контролировать наличие масла 

                турбинного Т22 ГОСТ 32-74 в бачке маслораспылителя.

8 СВИДЕТЕЛЬСТВА О ПРИЕМКЕ


Пакетировщик типа П1-2,4
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4 УХЛ4 заводской №______ соответствует технической документации ДШБИ.304311.007 и признан годным для эксплуатации
Дата выпуска _________________

ОТК  _________________

9 СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ И УПАКОВКЕ

9.1 Пакетировщик подвергнут консервации и упаковке согласно требованиям технической документации


Дата консервации
________________
Срок консервации
________________


Консервацию произвел
________________

Пакетировщик после 

консервации принял
________________

Дата упаковки
________________


Упаковку произвел
________________


Пакетировщик после 

упаковки принял
________________
10 ГАРАНТИЯ ИЗГОТОВИТЕЛЯ


10.1 Изготовитель гарантирует соответствие пакетировщика требованиям технической документации при соблюдении потребителем условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.


10.2 Гарантийный срок эксплуатации – 1 год. Гарантийный срок эксплуатации исчисляется со дня ввода пакетировщика в эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев – для действующего предприятия и 9 месяцев – для строищихся со дня поступления пакетировщика на предприятие.
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Рисунок 1. Устройство, габаритные размеры пакетировщика П1-2,4
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4
Схема электрическая соединений
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Рисунок 2

Схема пневматическая
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Рисунок 3
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