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ЭЛЕКТРОПЕЧЬ ИНДУКЦИОННАЯ ПЛАВИЛЬНАЯ

типа ИАТ-2,5 М1

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Электропечь индукционная тигельная ИАТ-2,5М1 предназначена для плавки и пере​грева алюминия.

Структура условного обозначения:
И — вид нагрева — индукционный; 
А — основной выплавляемый материал — алюми​ний;

Т — основной конструктивный признак — тигельная; 
2,5 — номинальная ёмкость, т; 
Ml — порядковый номер исполнения; 
У4 — климатическое исполнение и категория раз​мещения по ГОСТ 15150-69.

Условия эксплуатации:
· высота над уровнем моря 1000 м; температура окружающей среды 5—40°С; относи​тельная влажность окружающей среды при температуре 20°С до 90%, при температуре 40°С — до 50%

· окружающая среда невзрывоопасная; не допуска​ется передача на электропечь резких толчков и вибраций;

· безопасность работы электропечи соответствует ГОСТ 12.2.007.9—88, электропечь со​ответствует ТУ16-532.055.76
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
	Мощность установленная, кВА
	1000

	Мощность потребляемая, кВт
	740

	Емкость номинальная, т
	2,5

	Частота тока, Гц
	50

	Число фаз питающей сети
	1

	Номинальное напряжение, В: 
· питающей сети 
· на индукторе
	6000 или 10000 
1000

	Температура перегрева металла, °С
	750

	Производительность по расплав​лению и перегреву, т/ч
	1,41

	Удельный расход электроэнергии на расплавление и перегрев,

кВт ч/т
	575

	Масса металлоконструкций элект​ропечи, т
	19,6

	Масса электропечи (комплекса), т
	39,91

	Расход охлаждающей воды, м³/ч
	3,7


При определении фактической производитель​ности потребителю необходимо учитывать в каждом конкретном случае технологию ведения плавки, вид шихты, способ загрузки ее в электропечь, время, необходимое на технологические опера​ции (введение легирующих присадок, рафинировка, слив металла, чистка тигля электропечи, про​филактический ремонт и другие операции).
ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ И КОНСТРУКЦИЯ
Электропечь работает по принципу трансфор​матора, у которого первичной обмоткой является водоохлаждаемая катушка индуктор, вторичной обмоткой и одновременно нагруз​кой — находя​щийся в тигле металл.

Нагрев и расплавление металла происходит за счет протекающих в нем токов, которые возника​ют под воздействием электромагнитного поля соз​даваемого индуктором. При этом возникают также электродинамические силы, которые создают интен​сивное перемешива​ние металла, обеспечивающее равномерность температуры и однородность расплавленного металла.

Электропечь индукционная тигельная ИАТ-2.5М1 состоит из собственно электропечи и комплекта оборудования, необходимого для ее работы. Собственно электропечь имеет ко​жух, в котором крепится установка индуктора, быстросъемный пла​вильный узел, состоя​щий из индуктора и магнитопроводов, футеровки подины, набивного тигля и вер​хнего фу​терованного пояса-воротника. Плавильный узел извлекается краном, предварительно осла​бив крепежные винты на кожухе электропечи. Опорная рама устанавливается на пол цеха и крепится к нему с помощью фундаментных болтов.

Наклон кожуха электропечи вместе с закреплен​ной в нем «установкой индуктора», ра​бочей площад​кой, крышкой осуществляется с помощью двух плунжеров. Индуктор пред​ставляет собой многовитковую водоохлаждаемую катушку, выполненную из трубки специ​ального профиля.

Для защиты металлоконструкции печи от полей рассеяния индуктор окружен снаружи магнитопроводами, набранными из листов трансформатор​ной стали. Тигель электропечи закрывается бетони​рованной крышкой.

Электроэнергия подается гибкими водоохлаждаемыми кабелями, подвод воды — рези​нотканевыми рукавами с быстроразъемными соединениями. Тигли печей для плавки алю​миния изготавливаются из жаростойкого бетона способом набивки. Сред​няя стойкость фу​теровки тигля достигает 12 и более месяцев и зависит от режима работы печи, (плавка ве​дется с полным сливом металла, при этом тигель испытывает частые теплосмены, или с ос​таточной ёмкостью) и от культуры обслуживания — способа загрузки, периодической чи​стки, мелкого ремонта и качества изготовления тигля, а также от соблю​дения технологиче​ского режима обжиговой плав​ки и др. Печь питается от сети ВН через специальный печной трансформатор.

Мощность электропечи регулируется переклю​чением ступеней напряжения трансфор​матора вручную со щита управления.

Установка электропечи и комплектующего оборудования (Рис. 1) выполняется по про​екту, разрабатываемому  для  конкретных условий  цеха.

Комплектность поставки.
В комплект поставки входят:

Электропечь в частично разобранном нефутерованном виде; блок конденсаторов; мас​лонапорная установка; панель гидравлическая; пульт водоохлаждения; пульт и панель управления; щиты управления; блок управления БУМС; устройство комплектного питания; комплектное распределительное устрой​ство; питающий трансформатор; комплект монтаж​ных частей; комплект запасных частей; комплект технической документации, содержащей докумен​ты, чертежи и инструкции; необходимые для мон​тажа, футеровки обслуживания и ремонта печи, стандартные огнеупоры и футеровочные массы для набивки тигля, а также трубы, провода, кабели и шины для внешних соединений в поставку электро​печи не входят.


ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

В период выполнения заказа подготовит и передаст эксплуатационную документацию и инструкции:

· Предлагаемую компоновку оборудования (чертежи будут подготовлены на основе строительных чертежей и планов расположения оборудования, предоставленных заказчи​ком).

· Общие виды установки с нагрузками на фундамент и точками подвода энергии, и её от​бора.

· Планируемое снабжение водой и элементарные схемы.

· Перечень запасных и изнашиваемых частей.

 Эксплуатационная документация:

· эксплуатационные инструкции и описание функций оборудования;

· инструкции по набивке и ремонту футеровки печи;

· монтажные схемы, перечень оборудования, перечень кабелей.

Установка поставляется в частично разобранном и не футерованном виде, без стандарт​ных огнеупорных и теплоизоляционных материалов и изделий.

Срок изготовления в течение 120 дней с момента 50% предоплаты.

Индукционный плавильный комплекс ИАТ- 2,5 М1 является надежным в своем классе устройств.

Надежная работа комплекса гарантируется многоступенчатой системой защиты ком​плекса от возможных внешних воздействий на уровне отдельных устройств и всего ком​плекса в целом.

ОТЛАДКА РЕЖИМОВ РАБОТЫ КАЖДОЙ ЕДИНИЦЫ ОБОРУДОВАНИЯ И ВСЕЙ УСТАНОВКИ В ЦЕЛОМ.
Авторский надзор за проведением монтажных и наладочных работ осуществля​ются при выполнении Заказчиком следующих работ:

· установка (закрепление всех элементов установки на фундаментах или стальных конст​рукциях);

· электромонтаж (монтаж силовых токовых трасс; прокладка, укрепление и подключе​ние всех цепей электрических двигателей; подключение заземления установки);

· монтаж системы водоохлаждения (линий водоснабжения и стока).

· монтаж гидравлической системы (прокладка гидравлических линий, наполнение уста​новки гидравлической жидкостью, спуск воздуха в системе).

· футеровка печи (футеровка осуществляется согласно инструкций, предоставленных Ис​полнителем).

· Квалификация персонала Заказчика должна соответствовать требованиям, предъявляе​мых к обслуживанию данного оборудования.

Работы, проводимые представителями фирмы:

· Соединение внутренних электрических схем.

· Отладка режимов работы оборудования.

· Холодные функциональные испытания.

· Горячие функциональные испытания установки.

· Ввод в эксплуатацию и сдача установки Заказчику.

· Гарантийное обслуживание в течение 12 месяцев с момента ввода установки в эксплуа​тацию.

В комплект поставки не входит:

В поставку не включено, и должно быть поставлено Заказчиком или дополни​тельно заказано поставщику:

· фундаменты, готовые к монтажу оборудования, с необходимыми отверстиями для ан​керных и фиксирующих болтов;

· трубы для прокладки проводов (подвода и отвода масла и охлаждающей воды, под​вода сжатого воздуха);

· аварийный приемник для воды из системы водоохлаждения;

· монтажные проводы для выполнения внешних электрических соединений;

· подмостки и подъемное оборудование для монтажных работ;

· инструмент для эксплуатации установки;

· гидравлическая жидкость;

· вентиляционное оборудование для удаления тепловыделений от установки.

Имеется разрешение ГОСГОРТЕХНАДЗОРА на применение, производство и раз​работку индукционных плавильных комплексов.
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Рис. 1. Габариты, установочные размеры и рекомендуемое размещение комплектующего оборудования электропечи ИАТ – 2,5 М1.

1. – электропечь ИАТ – 2,5 М1. 2. – пульт управления. 3. – установка маслонапорная. 4. – панель гидравлическая. 5. – панель управления. 6. – шкаф управления ШОТ. 7. – щит управления. 8. – блок управления БУМС – 3 – 5И2. 9. – шкаф водоохлаждения. 10. – блок конденсаторов. 11,12,15. – панель с аппаратурой. 13. – трансформатор печной. 14. – панель с контакторами. 16. – комплектное распределительное устройство. 17. – устройство ком​плектное питание.  
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