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УСТАНОВКИ ИНДУКЦИОННЫЕ ИН4-250/4 и ИН5-250/10 
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Индукционные установки ИН4-250/4 и ИН5-250/10 предназначены для сквозного нагрева концов цилинд​рических заготовок перед пластической деформацией в кузнечно-прессовом производстве.
Структура условного обозначения:
И — индукционная (установка); 
Н — нагревательная; 4,5 — модификация;
250 — мощность средней частоты (установлен​ная), кВт;
4,10 — частота рабочая, кГц; 
У4 — климатическое исполнение по ГОСТ 15150—69.
Условия эксплуатации:
Вода, применяемая для охлаждения составных частей установок, должна удовлетворять следующим требованиям:
жесткость — не более 3 мг-экв/л;
количество механических примесей — не более 20 мг/л;
наличие в воде стоков (суммарное содержа​ние аммиака, сероводородов, нитритов и др.) — не более 1 мг/л;
температура на входе — от 15 до 30°С;
температура на выходе — до 40°"С.
Условия безопасности работы установок должны быть обеспечены предприятием-потребителем в соот​ветствии с правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.
Установки соответствуют требованиям ТУ 16-531.730—82.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

	Параметр
	ИН4-250/4    
	ИН5-250/10

	Мощность средней частоты, 

номинальная, кВт    
	250
	250

	Частота рабочая, Гц
	4000
	10000

	Размеры нагреваемых заготовок, мм:

· диаметр

· длина нагреваемой части     
	20 – 80 

100 – 500 
	15 – 45 

100 – 500 

	Производительность максимальная, кг/ч
	500
	500

	Температура нагрева, °С

	1200 ± 50
	1200 ±50

	Напряжение на индукторе, В
	500 – 800 
	500 – 800 

	Напряжение цепей управления, В
	380/220
	380/220

	Мощность конденсаторных батарей, квар
	2х2100
	2х2400

	Расход охлаждающей воды, м3/ч    
	10,5
	11,5

	Давление охлаждающей воды, мПа
	0,3
	0,3

	Расход сжатого воздуха, м3/ч    
	11,0
	11,0

	Давление сжатого воздуха мПа
	0,4
	0,4

	Масса, т
	5,5
	6,1


Гарантийный срок 18 мес. со дня ввода в эксплуатацию.
ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ
Время нагрева (t) заготовки каждого диаметра на частотах 4 и 10 кГц определяется по справочным таблицам. Для получения заготовок с нагретыми концами через равные интервалы времени, их необ​ходимо вводить в каждый из индукторов через интервалы t/2.
Заготовки подаются в индукторы до упора при помощи цеховых транспортных средств или вручную, после чего включается нагрев. Для поддержания длинных заготовок, перед индукторами должны быть уста​новлены лотки (в комплект поставки не входят), разработанные и изготовленные с учетом располо​жения оборудования, имеющегося в цехе (на участке).
По достижении ковочной температуры заготовки выталкиваются из индуктора толкателем. При нагреве длинных концов большого диаметра заготовок индукторы подключаются непосредственно к преобразо​вателям частоты. Нагрев коротких концов и концов заготовок малого диаметра осуществляется при питании индукторов через понижающие автотранс​форматоры. 
Конструкция
Индукционные установки ИН4-250/4 и ИН5-250/10 состоят из нагревательного блока, силового шкафа, сливной воронки (с двумя реле протока) и преоб​разователя частоты и шкафа пуска двигателя.

В НАГРЕВАТЕЛЬНОМ БЛОКЕ размещены два индук​тора, конденсаторы, трансформаторы для согласо​вания напряжения на индукторе с напряжением преобразователя частоты, контакторы для подключе​ния дополнительной емкости в процессе нагрева.
Для выдачи нагретых заготовок против каждого индуктора установлен пневмотолкатель. Контроль температуры заготовок осуществляется пиромет​рами.
На индукторах имеются отпайки, с помощью кото​рых можно изменять длину индуктора в соответст​вии с длиной нагреваемого конца заготовки. Для охлаждения элементов нагревательного блока служит система подачи, распределения и слива воды. 
В СИЛОВОМ ШКАФУ установлена аппаратура для подключения элементов нагревательного блока к преобразователю частоты, аппаратура управления нагревом, контроля и защиты преобразователя, а также измерительные приборы, сигнальные лампы, кноп​ки и рукоятки управления.
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ ЧАСТОТЫ — вертикальный, в од​ном корпусе с двигателем. Охлаждение статора — водяное, ротора — воздушное с самовентиляцией (аппаратура пуска двигателя в комплект поставки не входит).
Габаритные и установочные размеры установок при​ведены на рисунке.
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
В комплект поставки индукционных установок ИН4-250/4 и ИН5-250/10 входят:
	Наименование
	Количество на 1 установку

	
	ИН4-250/4    
	ИН5-250/10

	Блок нагревательный, шт.
	1
	1

	Шкаф силовой, шт.
	1
	1

	Преобразователь частоты ППЧВ-250-4
	1
	—

	Преобразователь частоты ППЧВ-250-10
	—
	1

	Индуктор, шт.
	2
	2

	Воронка, шт.
	1
	1

	ЗИП (запасные части и принадлежности), компл.
	1
	1

	Эксплуатационная документация, компл. 
	1
	1

	Шкаф пуска двигателя преобразователя
	1
	1
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Общий вид и габаритные размеры установок ИН4-250/4, ИН5-250/10
1 — блок нагревательный; 2 — шкаф силовой; 3 — воронка; А — преобразователь частоты ППЧВ-250; 5 – шкаф пуска двигателя преобразователя.







PAGE  
1
[image: image3.jpg]

