                                     Трансформатор

                                   ТC-75-УХЛ4

                                 для контактных

                         электросварочных машин

                                       ПАСПОРТ

                             ДШБИ.672211.004 ПС

                                    1. НАЗНАЧЕНИЕ

    1.1. Трансформатор ТC-75-УХЛ4 (именуемый в дальнейшем трансформатор) пред-назначен для питания контактных электросварочных машин.

    1.2. Трансформатор предназначен для работы в закрытых помещениях в следующих условиях:

       - высота над уровнем моря до 1000 м;

       - температура окружающего воздуха от +1ºС до +40ºС;

       - относительная влажность окружающего воздуха до 80% при температуре +25ºС;

       - температура охлаждающей воды на входе не выше +25ºС

       - давление воды в системе охлаждения от 1,5 до 3 кгс ∕см³;

       - расход воды не менее 4,2 л ∕ мин;

       - окружающая среда невзрывоопасная, не содержащая пыли в концентрациях снижа-ющих параметры трансформатора в недопустимых пределах;
      2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ
   2.1. Номинальное первичное напряжение, В   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .   .365

   2.2. Номинальный сварочный ток в повторно-кратковременном режиме 

работы, кА    .    .    .    .    .    .    .    .    .     .    .    .    .     .    .    .    .     .    .    .    .    25 
   2.3. Номинальный длительный вторичный ток, А .    .    .    .    .     .    .    .    . 9000

   2.4. Максимальная условная мощность при ПВ=50%, кВА .    .    .    .    .    .   75

   2.5. Номинальный длительный первичный ток, А .    .    .    .    .    .    .    .    .  148

   2.6. Число ступеней регулирования  .    .    .     .     .     .     .     .    .    .     .     .     8

           Номинальная ступень регулирования .    .     .     .     .     .     .     .     .     .    7
   2.7. Габаритные, установочные и присоединительные размеры трансформатора

соответствуют указанным на рис. 1.

   2.8. Диаметр вводных шпилек первичной обмотки .    .    .    .    .    .    .    .    .  М8

   2.9. Масса, кг, не более .    .    .    .    .    .    .    .    .    .    .    .    .    .     .    .    .    .   110
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                                            3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

  В комплект поставки трансформатора входят:

            1. Трансформатор, шт.    .    .    .    .    .    .    .    .    .    .    .  1 

            2. Паспорт, экз.    .    .    .    .    .    .    .    .    .     .    .    .    .   1

                         4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ   
   4.1. Общий вид трансформатора приведен на рис. 1.

   4.2. Магнитопровод трансформатора ленточный броневого типа, стягивается рамами при помощи шпилек.

   4.3. Обмотки трансформатора дисковые, чередующиеся.

   Первичная обмотка выполнена из теплостойкого провода типа ПСД.

   Вторичная обмотка выполнена из отдельных дисков, которые при помощи медных плит, перемычек или шин вторичного контура соединяются параллельно.
   Диски вторичной обмотки охлаждаются проточной водой, циркулирующей по охлаждающим трубам.

   Охлаждение первичной обмотки осуществляется теплопередачей от вторичной обмотки.

   Первичная и вторичная обмотки залиты эпоксидным компаундом в единый блок.

   4.4. Вторичное напряжение регулируется с первичной стороны при помощи переключателя ступеней, установленного на сварочной машине или пересоединением се-тевых концов непосредственно на первичной обмотке.

   4.5. Схема переключений первичной обмотки приведена на рис. 2.
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                               Рис. 2. Схема переключений первичной обмотки.
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   4.6. Величины вторичных напряжений при переключении первичной обмотки приведе-ны в табл. 1. Фактические значения этих величин могут отличаться от указанных в табл. 1 на 1% при первичном напряжении 365 В ± 3,65 В.

   4.7. Номинальное значение вторичного длительного тока трансформатора составляет 9000 А. Для пересчета допустимого тока при заданной продолжительности включения (ПВ) или допустимой ПВ при заданном токе можно воспользоваться следующей форму-лой:
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 где: I2   - вторичный ток во время включения, А;
         Iдн – номинальное значение вторичного длительного тока, А;

         ПВ – заданное значение продолжительности включения, %.

                                                                                                                    Таблица 1

	Ступени
	 Положение перемычек

       
	Число витков

  первичной 

    обмотки
	Номинальный

ток первичной

    обмотки,

         А
	Вторичное 

напряжение,

 U2, В±1%


	
	    П1 и П2
	      ПЗ
	
	
	

	      1
	11               12 

        П1

13    ------   12
13               16
	       1
	        125
	        36,4
	       2,92

	      2
	
	       2
	        113
	        44,6
	       3,23

	      3
	
	       3
	        101
	        55,8
	       3,61

	      4
	
	       4
	         97
	        60,5
	       3,76

	      5
	         П1

11     ------  12 

13               12

         П2

13     ------  16
	       1
	         86
	        76,9
	       4,25

	      6
	
	       2
	         74
	        103,9
	       4,93

	      7
	
	       3
	         62
	        148
	        5,9

	      8
	
	       4
	         58
	        148
	        6,3


                            5. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ
    5.1. Эксплуатация и обслуживание трансформаторов должны проводиться в соответст-вии с требованиями «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей».

    5.2. Трансформатор должен быть установлен так, чтобы не могло произойти случайных прикосновений обслуживающего персонала к токоведущим частям первичной обмотки.
    5.3. Все пересоединения в процессе работы должны производиться только при отклю-ченном напряжении питающей сети.

    5.4. Поднимать и перемещать трансформатор следует только за специально предназна-ченные для этой цели скобы (поз. 3) с отверстиями Ø 18 мм для строповки (см. рис. 1).
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                         6. ПОДГОТОВКА ТРАНСФОРМАТОРА К РАБОТЕ

   6.1. Освободите контактные зажимы трансформатора  от консервирующей смазки.

   6.2. Установите трансформатор в корпусе сварочной машины.

   6.3. Произведите необходимые электрические присоединения.

   6.4. Ко вторичной обмотке через запорное устройство (гидрореле, вентили и т.д.) подве-дите воду по ГОСТ 2874.

   6.5. Установку трансформатора произведите в заземленный корпус машины, который снабжен блокировкой дверей или дверями с замками, имеющими специальные ключи. Если в машине отсутствует устройство, отключающее трансформатор от сети в перерывах между сварками, заземлите один полюс вторичной обмотки трансформатора.

                                7. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

     Виды и периодичность технического обслуживания приведены в табл. 2.

                                                                                                                                    Таблица 2
	       Содержание работы
	  Технические требования и

     методика их проведения
	         Периодичность

	7.1. Проверка сопротивления

изоляции обмоток.

7.2. Проверка циркуляции во-ды в системе охлаждения.
7.3. Продувание системы ох-лаждения сжатым воздухом.

7.4. Очистка системы охлаж-дения от накипи.

7.5. Перекрытие воды в сис-теме охлаждения.

7.6. Очистка контактных по-верхностей выводов вторич-ной обмотки.

7.7. Подтяжки болтовых кон-тактных соединений.

7.8. Подтяжка гаек стяжных шпилек магнитопровода.  
	Между первичной и вторичной

обмотками, а также между об-мотками и магнитопроводом - не менее 1 МОм. Измеряется мегаомметром на 500 В. 

Свободное протекание воды (наблюдается визуально).

К месту входа воды подведите рукав со сжатым воздухом. При этом выходное отверстие долж- но быть открытым.

Вместо воды пропускайте раст-воры, устраняющие накипь.

Путем закрытия запорного вен-тиля.

 При помощи шабера  или мел-кой шкурки полностью удалите окисление и подгары.

При помощи гаечных ключей.

При помощи гаечных ключей.


	 1 раз в 3 месяца

 Постоянно при работе машины.

 1 раз в 2 месяца

1 раз в 6 месяцев 

В случае прекращения работы на срок более 15-20 мин.

1 раз в 6 месяцев
1 раз в 6 месяцев
1 раз в 2 месяца
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                                         8. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ
                                            И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
    Возможные неисправности, их причины и способы устранения приведены в табл. 3.

                                                                                                                                       Таблица 3

	                Признаки 

           неисправности 
	                Причины
	              Способы

            устранения

	 8.1. На холостом ходу первич-ный ток значительно превыша-ет паспортные данные тока холостого хода.

 8.2. В режиме нормальной наг-рузки перегреваются катушки первичной обмотки и витки вторичной обмотки.
 
	1. Неправильно собрана схема

соединения трансформатора.

2. Повреждена изоляция пер-вичной обмотки.

1. Не работает система охлаж-дения .

2. В трубках вторичного витка образовались накипь или заг-рязнение. 
	1. Выполните схему правильно.
2. Замените трансфор-матор.

1. Проверьте пути охлаж-дения воды в системе ох-лаждения и устранения неисправности.
2. Промойте систему ох-лаждения растворами, устраняющими накипь.


                                                   9. ДАННЫЕ ИСПЫТАНИЙ

	              Наименование показателей
	                     Данные испытаний

	 Ток холостого хода, А
	

	 Потери холостого хода, Вт
	

	 Потери короткого замыкания  
	

	 Сопротивление изоляции обмоток, МОм
	

	 ВН – НН + корпус
	

	 НН – ВН + корпус
	

	 ВН - НН
	

	 ВН1 (Кл-11,13) – ВН2 (Кл-12,22)
	

	 Соответствие вторичных напряжений дан-ным табл. 1 при первичном напряжении
365 ± 3,65 В
	


     Изоляция обмоток испытана:
         1) приложенным напряжением:

             ВН – НН + корпус – 2000 В

             НН – корпус – 365 В

     в течение 1 мин. при частоте 50 Гц;
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                                    10. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

   Трансформатор ТC–75-УХЛ4 для контактных электросварочных машин заводской 

№ ______________________ соответствует техническим условиям ДШБИ. 672211.004 ТУ

и признан годным для эксплуатации.

                                                                        Дата выпуска _____________________________

                                                                         ОТК  ___________________________________

                                11. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

     Предприятие-изготовитель гарантирует нормальную работу трансформатора в течение 
1 года с момента отгрузки.
                      12. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ И УПАКОВКИ

   12.1. Токоведущие детали трансформатора подвергаются консервации пластичной смаз-кой ПВК ГОСТ 19537.   

    12.2. Трансформатор упаковывается в специальный ящик.
    12.3. Тара должна предохранять трансформатор от перемещения внутри ящика и от про-никновения влаги.

    12.4. Транспортирование трансформаторов допускается любым видом транспорта.

   12.5. Трансформаторы должны храниться в закрытых сухих вентилируемых помещени-ях при температуре не менее плюс 1ºС и относительной влажности воздуха не более 80% при плюс 25°С, при отсутствии вредно действующих на изоляцию паров кислот, щелочей и т.д.

                                            В Н И М А Н И Е !

  При проверке изоляции на сварочной машине между ВН и НН, ВН и корпусом трансфор-матора приложенное напряжение согласно ГОСТ 2933 должно быть не более 1600 В. 
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